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Hauni Naschinenbau AG, Kurt-A.-Korber-Chaussee 8 - 32, 
Z1033 Hamburg 



Verfahren und Einrlchtung zum Vereinlgen von Rauchartl- 
keln 

Beschre 1 bung 

Die Erflndung betrlfft ein Verfahren zum Vereinlgen von 
Rauchartikel komponenten In Form von mit einem defl- 
nierten Tei 1 ungsabstand auf e1ner Uaize zugefQhrten, 
belelmten Verbindungsbl attchen und einer auf elner 
Mul den trommel zugef Qhrten Zigaretten-MundstQck-Gruppe. 
Die Erflndung betrifft ferner eine Einrichtung zum 
Vereinlgen von Raucharti kel komponenten In Form von mit 
einem definlerten Tell ungsabstand auf elner Waize 
zugef Qhrten» belelmten Verbindungsbl Sttchen und einer 
auf elner Mul dentrommel zugefQhrten Zigaretten-Hund- 
stQck-Gruppe. OarQber hinaus betrlfft die Erflndung eine 
Maschine der tabakverarbei tenden Industrie, insbesondere 
F1 1 teransetzmaschine. 
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Unter elnem definlerten Te i 1 ungsabst and ist im erfin- 
dungsgem&Ben Sinn der durch die vorgegebene Lange der 
Verbi ndungsbl attchen bestimmte Tell ungsabst and zu 
verstehen. 

Eine Elnrichtung zum Verbinden von Zi garetten-Mundstuck- 
Gruppen durch Umwickein m1t belelmten Vorb 1 ndungsbl att* 
Chen 1st bei spi el swei se durch die EP-A-0 687 4Z4 be- 
kannt, Hierbei werden die Rauchart 1 kel komponen ten durch 
einen Rollkanal h 1 ndur chbewegt und dabei wShrend Ihrer 
VorwSrtsbewegung urn die eigene Achse gedreht. 

Verfahren und Vorrichtung der vorstehend bezeichneten 
Art dienen insbesondere zur Konf ekt1 on 1 erung von auf 
einer F1 1 teransetzmaschlne queraxlal geforderten F11- 
terzigarette . Deren Lei stung bezugl i ch der pro Zelteln- 
heit hergestel 1 ten und ausgestoBenen Artikel hat sich Im 
Laufe der Zelt Immer wieder sprunghaft erhdht bzw* muBte 
der gestiegenen Lei stungsf Shigkei t der vorgeschal teten 
Zi garettenstrangmaschi ne angepaBt werden. Dabei errelcht 
die eingangs genannte Ro1 1 elnrichtung als Teilaggregat 
auf einer Fi 1 teransetzmaschine eine krltische Lei- 
stungsgrenze» deren Oberschrel tung zwangslSufig zu einer 
Qual 1 tatsmi nderung bzw. erhohtem Tabakausf al 1 , Bescht- 
digung, Verformung oder gar Zerstfirung der hergestel 1 ten 
Zigaretten fuhren kann. 

Die Of fenl egungsschri ft DE-A-25 17 Z09 offenbart eine 
Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Bel agpaplerbl attchen 
und Zigarette-Filter-Zlgarette-Sruppen, bei der Belag- 
papier auf einer Mul dentrommel zugefQhrt wird. Bel der 
Obergabe der Gruppen an die Bel agpapl erzuf Qhrtrommel , 
legt sich das Belagpapler an die Gruppe herum. 
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Ferner warden in der europaischen Patentschri f t EP-B-O 
821 887 ein Verfahren and eine Vorrichtung zum Verelnl- 
gen von Rauchart 1 kel n beschrleben. GemaB der technischen 
Lehre werden die Rauchart 1 kel komponen ten durch zwel 
auf ei nanderf ol gende Rollvorgange roiteinander verbunden. 
Hierbel erfolgt die erste Teilrollung in einer Aufnahme 
der Mul den trommel wahrend und bei der Gbergabe des 
Verbindungsblattchens an eine Zigaretten-MundstQck- 
Gruppe. Die Endrollung wird in Form einer Mehrfach- 
Umrollung der tell verbundenen Komponenten In einem 
weiteren Verf ahrensschri tt ausgefOhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine hohe 
Produktqual i tSt von Rauchart i kel n , auch bei heheren 
Produktl onsl el stungen der Z1 garettenherstel 1 ung zu 
gewahrl eisten* 

Diese Aufgabe wird erf indungsgetnliB beim Verfahren der 
eingangs genannten Art dadurch ge16st» daB bei der 
Obergabe da5 VerbindungsblSttchen mit zwel frelen Enden 
auf der Z1 garetten-MundstQck-Gruppe angeordnet wird und 
daB in einem nachf ol genden Schritt durch Gberrollen der 
Komponenten das Verbl ndungsbl Sttchen urn die StoBstellen 
der Zigaretten-MundstUck-Gruppe herumgewi ckel t wird. Die , 
Erfindung beruht auf dem Gedanken, daB die Zigaretten- 
NundstQck-Gruppe ihre Lage auf bzw, in der Mul dentromroel 
nicht andern sol1» wobel In einem Zwi schenschr 1 tt eine 
Tellumschi ingung der Zigaretten-NundstQck-Gruppe durch 
Anlegen eines frelen Endes. des Verbindungsblattchens an 
die Zigaretten-Mundstuck'Gruppe erfolgen soil. Dabei 
wird die freie Lange des Verbindungsbl Sttchens verkQrzt, 
so daB das B1 &ttchenende von einer nachf ol genden Ziga- 
retten-MundstQck-Gruppe frelkommt bzw. von dieser nicht 
eingeholt wird. Eine vollstSndige Verbindung der Ziga-- 
retten-MundstOck-Gruppe mit dem Verbi ndungsbl ittchen 



r- r •.•no/in/onnn ic-io 
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erfolgt anschi i eGend durch Oberrollen der Komponenten, 
so daB das Verblndungsbl attchen vollstandig die Sto&- 
stellen der Zigaretten-MundstQck-Gruppe um$ch1 ieBt. 
Dadurch, daB das Verbi ndungsbl attchen auf der Zigaret- 
ten-Mundstuck-Gruppe ein vorausel 1 endes Ende aufweist, 
das nach der Obergabe mit der Zlgaretten-Mundstuck- 
Gruppe verbunden wird, kann der Tei 1 ungsabstand zwischen 
zwei aufeinanderfolgenden teilverbundenen Komponenten 
verktirzt werden, da der Abstandsspal t zwischen dem 
hinteren frelen Ende des Verbl ndungsbl attchens und der 
nachf o1 gen den Z1 garetten-MundstQck-Gruppe vergroBert 
w1rd* Dieser Abstandsspal t kann anschlleBend verkurzt 
werden, so daB eine F1 1 teransetzmaschl ne mit einer 
h6heren Produktlonsi ei stung betrieben werden kann. 

Das vorause i 1 ende freie Ende des Verbi ndungsbl attchen s 
kann mit der Zi garetten-Mundstuck-Gruppe verklebt bzw. 
teilweisB verbunden werden, wenn das Verb j ndungsbl att- 
chen asymmetrisch auf der Z1 garetten-Nundstuck-Gruppe 
angeordnet wird. Hierbel erfolgt die ZufQhrung des 
Bel agpapi erbl attchens nilt einer glatten ZufQhrtrommel . 

Elne sichere TellurahQIIung der Zigaretten-Mundstuck- 
Gruppe wird dadurch errelcht, daB nach der Anordnung des 
Verbi ndungsbl Sttchens auf der Zi garetten-MundstQck- 
Gruppe das Verbindungsbl attchen und die Zigaretten- 
MundstQck-Gruppe durch Aniegen eines freien Endes des 
Verbi ndungsbl attchens tell verbunden werden« Dies erfolgt 
1n einem Verf ahrensschri tt nach Anordnung des Verbin- 
dungsbl attchens auf der Zigaretten-Fi 1 ter-Gruppe • 
Vorzugsweise wird das in Forderri chtung der Zigaret- 
ten-Mundstuck-Gruppe vordere freie Ende des Verbin- 
dungsbl attchens an die Z1 garetten-Hundstack-Gruppe 
angelegt. 
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Bevorzugterwel se wird das freie Ends des Verbindungs- 
blittchens mittels eines Aniegeorgans an die Zlgaret- 
ten-MundstQck-6ruppe angelegt. 

AuBardein 1st es von Vortell, wenn der Tell ungsabstand 
der tel Iverbundenen Konponenten verringert wird. Nach 
ZusammenfOgen der tell verbundenen Komponenten und der 
Teil umhflll ung ist der Abstand zwischen dem nacheilenden 
freien Ende des Verbi ndungsbl attchens und der nachfol- 
genden, ebenfalls teilumhQIIten Z i garetten-NundstQck- 
Gruppe groBer als bel Zigaretten-MundstQck-Gruppen, bei 
denen das BlSttchen an einer Stella gemSfi dem Stand der 
Technik angeheftet wird. Bel der erf IndungsgemSBen 
VerkQrzung des Tell ungsabstands , bei spiel swei se durch 
bewegllche Arrochen einer Mul dentromnel , k^nnen die der 
Muldentrommel nachgeordneten Fdrdermi ttel ebenfalls mlt 
einer kleineren Teilung betrieben werden, so daB insge- 
samt die Produkti vitst einer Maschine bei einer hohen 
Produktqual 1 tat gestelgert wird. Durch die Teilungsver- 
Snderung bzw. -verringerung kfinnen somit mehr Zigaretten 
pro Minute in einer Haschine transporti ert bzw. herge- 
stent werden. Gleichzeitig werden die Rauchartikel kom- 
ponenten schonend behandelt. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Tei lungsabstand 
der Aufnahmen der Muldentrommel nach der Teil verbindung 
der Komponenten verringert wird. Die Verringerung des 
Tellungsabstandes beruht auf dem Gedanken, daB durch das 
Anlegen des vorausei 1 enden freien Endes des Verbln- 
dungsbl attchens an die Zigaretten-NundstUck-Gruppe der 
Abstandsspal t zwischen dem nacheilenden freien Ende und 
der nachfolgenden, ebenfalls teilumhOll ten Gruppe, 
vergroBert wird. Durch den groBeren Abstandsspal t ist es 
moglich, den Tei 1 ungsabstand auf den nachf olgenden 
Einrichtungen bzw. Fordertrommel n zu verkQrzen, so daB 
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eine Fil teransetzmaschi ne mit einem h6horen Durchsatz an 
hergestell ten Zigaretten betrieben wird. Durch die 
Verkurrung des Abstands der teil ei ngewi ckel ten Gegen- 
stands kann nachfolgend die Obergabe der mitelnander 
tell verbundenen Raucharti kel komponenten auf eine Ober- 
nahmetrommel mit einer geringereren Teilung erfolgen. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung des Verfahrens 
werden die teil verbundenen Komponenten nach der Tell- 
verbindung an eine Trommel, insbesondere mit einer 
verringerten Tellung der Mul dentrommel entsprechenden 
Teilung, Qbergeben- Hierdurch kann bei spi el swei se ein 
Fll teransetrer nach der Obernahme der Komponenten aus 
einer Strangei nhei t mit einer, kleineren Teilung be^ 
trieben werden. 

Urn die Raucharti kel komponenten sicber zusamraenzuf Qhren , 
ist erf i ndungsgemaU vorgesehen, daB die Verbindungs- 
biattchen und die Zlgaretten-Mundstuck-Gruppen mit dem 
glelchen Tei 1 ungsabstand zusammengef Ohrt werden- 

Wenn.der , Tel 1 ungsabstand, zvfischen den tei 1 verbundenen 
Komponenten verandert wird, ist es notwendig» daB nach 
Obergabe der teil verbundenen Komponenten der Teilungs- 
abstand der Aufnahmen der Mul dentrommel vergroBert wird. 
Die Anpassung des verringerten Tei 1 ungsabstands auf die 
ursprQngl iche Teilung gewahrl e i stet einen zuverl assigen 
Betrieb des Verfahrens bzw. einer Vorrichtung. 

Eine sichere Kl ebeverbindung zwischen den Raucharti kel - 
komponenten wird dadurch gewfihrl ei stet , daB nach der 
Obergabe der teil verbundenen Komponenten an die Trommel 
eine Rollung ausgefOhrt wird- 
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Insbesondere 1st es vorteilhaft, wenn die Endrollung in 
Form einer Mehrf ach-Umrol 1 ung der Koinponenten ausgefQhrt 
wird . 

Ferner wlrd die Aufgabe der Erflndung gelfist durch eine 
Elnrichtung der eingangs genannten Art, die dadurch 
weitergebildet ist, daB die Einrichtung zur Anordnung 
des Verbindungsblattchens mit zwei frelen Enden auf der 
Ztgaretten-Nundstuck-Gruppe ausgeblldet ist. 

Urn die Zigaretten-NundstQck-Gruppe mit einer TeilurohQI- 
lung des frelen vorauseilenden Endes mit dem Verbln- 
dungsblSttchen erf IndungsgemSB zu versehen, 1st ein 
Mittel zur Tel 1 verbi ndung der Komponenten durch Aniegen 
elnes freien Endes des Verbindungsblattchens, Insbeson- 
dere des in FdrderrI chtung vorderen, freien Endes, an 
die Zigaretten-MundstQck-Sruppe vorgesehen. Ourch das 
asymmetrische Anordnen des Verbindungsblattchens auf der 
Zigaretten-Nundstuck-Gruppe wird das freie, vorausei- 
lende Stuck des Verbindungsblattchens mit der Zigaret- 
ten-HundstQck-6ruppe angedruckt und verbunden. Der 
hintere, freie Teil des Verbindungsblittchens bildet^ 
eine Art FShnchen, 

GemaB einer vortei 1 haf ten Wei terbi 1 dung ist vorgesehen, 
daB das Mittel zur Teil verbindung der Komponenten 
zwischen der Walze und einer Obernahraetrominel , bezogen 
auf die Forderrichtung der Mul dentrororoel , angeordnet 
ist. 

Insbesondere ist das Mittel zur Teilverbindung als 
RotatlonskSrper und/oder Anlegeorgan ausgeblldet. 

Das freie Ende des Verbindungsblattchens wird ohne 
Fal tenbildung an die Zigaretten-Mundstuck-Gruppe 
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angelegt, wenn das Mittel zur Tei 1 verbindung wenigstens 
ein Anlegemlttel , vorzugswelse einen Vorsprung, auf- 
weist. 

Bevorzugterweise weisen die Anl egemi ttel den gleichGn 
Tel 1 ungsabstand der Aufnahmen der Nul dentrommel bei 
Anordnung des Verbindungsbl Sttchens auf. 

Von Vorteil 1st es ferner, wenn die Aufnahmen der 
Muldentrommel bezQglich des Tei 1 ungsabstands veranderbar 
sind. Dadurch konnen die tell verbundenen Komppnenten an 
eine Obernahmetrommel mit einer klelneren Tellung 
Qbergeben werden. 

Vortellhafterwelse 1st wenlgstens eine Rollstation zum 
Herumwickein des Verbi ndungsbl attchens urn die StoBstel- 
len der Z1 garetten-MundstQck-Gruppe vorgesehen, Di e 
Rollstation kann durch z.B. einen Rollklotz, wie In 
DT-PS 16 32 193 gezeigt, oder alternativ durch einen 
mittels Bandern ausgeblldeten Rollkanal, wie In DE-A-lSB 
57 576 gezeigt, realisiert werden. 

Ferner wird die Aufgabe der Erflndung gelost durch eine 
Haschlne der tabakverarbei tenden Industrie, insbesondere 
FIT t er an setzmas chine, m1t e1 ner erf 1 ndungsgemSBen 
E1nr1chtung» wie sle voranstehend beschrleben 1st. 

Durch die Erflndung wird bei einer angestrebten und 
erzielten hoheren Durchsatzl el stung und damlt Produkti- 
onslelstung der Fil terzlgarettenl Inien eine gleichblel- 
bende bzw. u.U. sogar vermlnderte Arti kel beanspruchung 
wahrend des Herstell ungsprozesses errelcht. DarQber 
hinaus kann durch die Erflndung eine Geschwlndlgkelts- 
reduzierung und eine daraus resul ti erende Vermi nderung 
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des Larms erreicht werden, so daB Insgesamt der Wlr- 
kungsgrad einer F1 1 teransetzmaschi ne gestelgert w1rd« 

Die Erflndung wird nachstehend ohne Beschrinkung des 
a1 Igemelnen Erf i ndungsgedankens anhand eines Ausf Qh- 
rungsbel spiel s unter Bezugnahme auf die Zelchnungen 
exemplarisch beschrleben, auf die 1m Qbrlgen bezQglich 
aller im Text nicht naher erlSuterten erf l.ndungsgetnaBen 
Einze.lhelteti ausdruckllch verwiesen wird. Es zeigen: 

Fig. 1 ausschnl ttswelse eine Trommel anordnung einer 
F11 teransetzmaschlne und 

Fig. 2 schematlsch die Tei 1 umhQI 1 ung von Rauchartl- 
kel komponenten im Ausschnltt. 

In den Zelchnung sind die glelchen Elementen mit den- 
selben Bezugszl f f ern versehen, so daB von einer erneuten 
Vorstellung Jewells abgesehen wird. 

In Fig. 1 ist eine erf indungsgem&ee Einrichtung 30 mit 
fflehreren Trommein* wie sie beisplelsweise in einer 
Fn teransetzmaschlne ausgebildet 1st, im Ausschnltt 
scheraatisch dargestellt. Die an den erf indungsgemSBen 
VorgSngen betelligten Fordermittel der Einrichtung 30 
urofassen eine in Pfeilrichtung I umlaufende Saugwalze 2, 
auf welcher auf der AuBenseite belelmte Verbindungs- 
blattchen 3 mit einera definierten Tel 1 ungsabstand 
zugefuhrt werden, der durch die Lange des Verbindungs* 
biSttchens 3 vorgegeben ist. Die Verblndungsbl attchen 3 
werden auf Haltestucken 28 der Saugwalze Z angeordnet 
und werden mittels Saugl uftoffnungen in den Haltestucken 
28 gehalten. 



I- _ r m nnr^ n mo 
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Ein weiteres beteiligtes FSrdermittel der Einrlchtung 30 
ist als Huldentrommel 6 ausgebildet, welche in Pfell- 
richtung 7 urolSuft und mit Tromraelmul den 8 auf beweg- 
lichen Muldenarmen ausgestattet 1st- Eine Obertra- 
gungsvorrichtung mit beweglichen Armchen fur stabfSrmige 
Artikel ist beispiel sweise in DE-B-31 37 223 offenbart. 

Die Trommel mul den 8 nehmen Jeweils eine Zigaretten- 
Mundstttck-Gruppe 9 auf. Die Zigaretten-MundstQck-Gruppen 
9 werden mittels Unterdruck, der an den Saugbohrungen 11 
anllegt, auf der FSrdertromrael 6 gehalten. 

Die Verbi ndungsbl attchen 3 und die Trommel mul den 8 
weisen bel der Obergabe des Verbi ndungsbl Sttchens 3 an 
die Zigaretten-Mundstuck-Gruppen 9 den gleichen Tei- 
lungsabstand auf. 

Beim synchronen Drehen der Saugwalze 2 und der Hulden- 
trommel 6 werden die Verbi ndungsbl attchen 3 und die 
Zigaretten-Mundstuck-Gruppe 9 aufeinander zu bewegt und 
zusamroengef uhrt . Bei der Zusammenf uhrung eines Verbin- 
dungsblattchens 3 mit ei'ner Zigaretten-Mundstuck-Gruppe 
g wird das Verbi ndungsbl attchen 3 asymmetrisch mit elnem 
vorderen freien Ende 4 und einera hinteren freien Ende 5 
an die Zlgaretten^Mundstuck-Gruppe 9 angeheftet. Nach- 
folgend werden die angehefteten Verbi ndungsbl at tchen 3 
m1t der jeweiligen Z i garetten-Mundstuck-Gruppe 9 von der 
Saugwalze 2 wegbewegt in Richtung auf eine Obergabe- 
trommel 18. Die Kombinatlon aus Verbi ndungsbl attchen 3 
und Zigaretten-Mundstflck-Gruppe 9 wird dabei entlang 
einer 81 attchenf uhrung 24 bewegt. Die 81 Sttchenf Qhrung 
24 verhindert ein Ablosen des Blattchens 3 von der 
Gruppe 9. 
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Nachfolgend werden die Zigaretten-NundstQck-Gruppe 9 mit 
dem Verbmdungsbiattchen 3 entlang der B1 attchenf Qhrung 
24 elnem Rollstern Z5 zugefuhrt^ der al s RQtat 1 onskdrper 
auf der AuBenselte sternfOrmlg angeordnete VorsprQnge 27 
aufweist, Der Tei 1 ungsabstand der VorsprQnge 27 des 
Rollsterns 25 entsprlcht dem Teilungsabstand der Trqm- 
melniulden 8 an der Saugwaize Z bzw. dem Teilungsabstand 
der HaltestQcke 28 der Saugwaize 2. Um eine TellurnhQl- 
lung der Zi garett en-HundstQck-&ruppe 9 rait dem voraus- 
ellenden Ende 4 des Verbindungsbl attchens 3 auszuf Qhren , 
berOhrt der Vorsprung 27 das vordere Ende 4 des Verbin-* 
dungsbl attchens 3 und legt sqm1t das vprdere Ende 4 an 
die ZIgaretten-MundstQck-Gruppe an. Die Rotat i onsbewe- 
gung des Rollsterns 25 ist synchroni siert mit der 
Rotationsbewegung der Mul dentromroel 6. Das hlntere, 
freie Ende 5 des Verbi ndungsbl Sttchens 3 Sndert bei der 
Tei 1 umhOI 1 ung nicht seine relative Lag© zur Zigaret- 
ten-NundstQck-Gruppe 9, Nach der TellumhOnung bzw. 
Tell verbindung der Komponenten 3, 9 wird der Teilungs- 
abstand zwischen den Trommel aufnahmen 8 verkOrzt, so daB 
die Trommel aufnahmen 8 bei der Abgabe der teilverbun- 
denen Raucbarti kel komponenten 3, 9 an der Rolltrommel 18 
einen verkDrzten (Tell ungs-) Abstand aufwel sen. Nach 
Abgabe der te 1 1 verbundenen Komponenten 3, 9 an die 
Rolltrommel 18 wird der Abstand zwischen den Trommel- 
aufnahmen 8 wieder vergrSBert, so daB der Teilungsab- 
stand der Aufnahmen 8 an der Saugwaize 2 wieder dem 
Teilungsabstand der Verbi ndungsbl attchen 3 entspricht. 

Die Rolltrommel 18 Qbernimmt die teilumhQllte Kombina- 
tion aus Verbi ndungsbl attchen 3 und Zi garetten-Nund- 
stuck-Gruppe 9 in Pfeilrichtung 19 zu einer (hier nicht 
dargestel 1 ten) Rollstation, an welcher z.B, zwischen 
einem Rollklotz und dem AuBenumfang der Rolltrommel 18 
ein Rollkanal gebildet wird. Die Rollflache des Roll- 
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klotzes ist erheblich ISnger als die Umf angsf 1 ache der 
ZIgaretten-MundstQck-Gruppen 9, so daft diese mehrfach 
umrollt und mit dem Verbi ndungsbl attchen 3 verbunden 
warden. Alternatlv kann die Rollung anstelle des Roll- 
klotzes ralttels von Bandern, wie es belspl el swelse in 
DE-A-198 57 576 gerelgt 1st, durchgefQhrt werden. 

In Fig. Z ist das Anlegen des vorderen freien Endes 4 
des Verblndungsbl attchens 3 an die Zlgaretten-MundstOck- 
Gruppe 9 ralttels des Rollsterns Z5 im Detail darge- 
stent- Der Rollstern 25 verfugt Qber einen Vorsprung 
Z7, der beim synchronen Drehen des Rollsterns Z5 und der 
Huldentrommel 6, bezogen auf die FSrderr i chtung der 
Trommel 6, sich an die Z1 garetten-MundstQck-Gruppe 9 
annShert, bis der Vorsprung 27 das vordere Ende 4 des 
Verbindungsbl attchens 3 berQhrt und an die Zigaretten-- 
Mund5tuck-Gruppe 9 druckt. Das hintere frele Ende 5 des 
Verbindungsbiattchens 3, das von eineiu (rQckwartlgen) 
Dorn 14 der Aufnahme 8 aufliegt und von dlesem gestotzt 
wird, bleibt in seiner Lange wahrend dieser Teilverbin- 
dung konstant. 
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Bezuqszelcheni 1 ste 

1 Pfeil 

2 Saugwaize 

3 Ver bin dungs b1 Sttchen 

4 freles Ende 

5 freles Ende 

6 nuldentrommel 

7 Pfeil 

8 Trommel aufnahme 

9 ZIgaretten-HundstQck-Gruppe 

1 1 Saugl uf tbohrung 

12 Saugl uf toff nung 
14 Haltedorn 

18 Rolltrommel 

19 Pfeil 

24 BISttchenf Qhrung 

25 Roll stern 

27 Vorsprung 

28 HaltestQcke 
30 Einrlchtung 
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Haunl Maschlnenbau AG, Kurt-A.-K6rber-Chaussee 8 - 3Z, 
Z1033 Hamburg 



Verfahren und Einrlchtung zum Vereinlgen von Raucharti- 
ke1n 

PatentansprOche 

1. Verfahren zu« Verelnlgen von Raucharti kel komponenten 
(3, 9) in Form von mit eineni definierten Tei 1 ungsabstand 
auf elner Walze (2) zugefuhrten, beleimten Verblndungs- . 
biattchen (3) und einer auf einer Mul dentrommel (6) 
zugefuhrten Zi garetten-MundstQck-Gruppe (9), dadurch 
gekennzelchnet, daB bei der Obergabe das Verbindungs- 
biattchen (3) mit zwei freien Enden (4, 5) auf der 
Zigaretten-MundstQck-Gruppe (9) angeordnet wird und daB 
in einem nachf ol genden Schritt durch Oberrollen der 
Komponenten (3, 9) das Verbi ndungsbl Sttchen (3) urn die 
StoBstellen der Zigaretten-MundstQck-Gruppe (9) herum- 
gewlckelt wird. 



r £ mcoo n noT- 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daB das Verblndungsbl Sttchen (3) asymmetrisch auf der 
Zigaretten-Hundstack-Gruppe (9) angeordnet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach der Anordnung des Verbl ndungsbl att- 
chens (3) auf der 2i garetten-MundstOck-Gruppe (9) das 
Verblndungsbl attchen (3) und die Zigaretten^Mundstuck- 
Gruppe (9) durch Aniegeh eines frelen Endes (4) des 
Verblndungsblattchens (3), insbesondere des In Forder- 
rlchtung der ZIgaretten-MundstQck-Gruppe (9) vorderen 
freien Endes (4) des VerblndungsblSttchens (3), tellver- 
bunden werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet , 
daB das freie Ende (4) des Verblndungsblattchens (3) 
mittels etnes Aniegeorgans (25) angelegt wird. 

5- Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 3 
Oder 4, dadurch gekennzeichnet , daB der Tel 1 ungsabstand 
der tei 1 verbundenen Komponenten (3, 9) verrlngert wird, 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzel chnet ^ 
daB der Tei 1 ungsabstand der Aufnahmen (8) der Mulden- 
trommel (6) nach der Tel 1 verbl ndung verrlngert wird. 

7- Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 3 
bis dadurch gekennzei chnet , daB die tei 1 verbundenen 
Komponenten (3, 9J nach der Tell verblndung an eine 
Trommel (18), insbesondere mit einer der verrlngerten 
Teilung der Mul dentromroel (6) entsprechenden Tellung, 
Qbergeben werden. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Verbindungs- 
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biattchen (3) und die Zigaretten-Munds tuck-Gruppen (9) 
mit dem glelchen Tel1 ungsabstand zusaroroengef Qhrt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB nach Obergabe der tail verbundenen Kompo- 
nenten (3, 9) der Tel 1 ungsabstand der Aufnahmen der 
Muldentroramel (6) vergrdBert wird. 

10. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 . 
bl5 9, dadurch gekennzelchnet , daB nach der Obergabe der 
tell verbundenen Koinponenten (3, 9), an die Trommel (18) 
eine Rollung ausgefuhrt wird. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet , daB die Rollung in Form 
einer Mehrf ach-Umroll ung der Komponenten (3, 9) ausge- 
fuhrt wird. 

IZ. Einrlchtung (30) zum Verelnigen von Rauchart 1 kel - 
komponenten (3, 9) in Form von mit einem definierten 
Teilungsabstand auf einer Waize (2) zugefOhrten, beleim- 
ten Verbindungsbiattchen (3) und einer auf einer Mulden- 
tronirael (6) zugefuhrten Zi garetten-Munds tQck-Gruppe (9), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung (30) zur 
Anordnung des Verbi ndungsbl attchens (3) mit zwei freien 
Enden (4, 5) auf der Zigaretten-Mundstuck'-Gruppe (9) 
ausgebildet ist. 

13- Einrichtung (30) nach Anspruch IZ, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Mlttel zur Teil verbindung (25) der 
Komponenten (3, 9) durch Aniegen eines freien Endes (4), 
insbesondere des in Forderri chtung vorderen freien Endes 
(4), des Verbindungsbl attchens (3) an die Zlgaretten-- 
Mundstuck-Gruppe (9) vorgesehen ist. 
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14. Einrlchtung nach Anspruch 13» dadurch gekennzei ch- 
net, daB das Hittel zur Tell verblndung (25) der Kompo- 
nenten (3, 9) zwischen der Uaize (Z) und einer Obernah- 
metrommel (18), bezogen auf die F6rderr1chtung der 
Muldentrommel (6), angeordnet 1st. 

15. Einrlchtung (30) nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzelchnet, daB das Mittel zur Tei 1 verbindung (25) 
als Rotat lonskdrper und/oder Aniegeorgan ausgebUdet 
ist, 

16. Einrlchtung (30) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 13 bis 15, dadurch gekennzelchnet , daB das 
Mittel zur Tell verbindung (25) wenigstens eln Anlege- 
mittel (27), vorzugswelse einen Vorsprung (27), auf- 
weist. 

17. Einrlchtung (30) nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ani egemi ttel (27) den glelchen Tel- 
lungsabstand der Aufnahmen (6) der Huldentrommel (6) bel 
Anordnung des Verbi ndungsbl Sttchens (3) aufweisen. 

18. Einrlchtung (30) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 12 bis 17, dadurch gekennze 1 chnet , daB die 
Aufnahmen (8) der Muldentrommel (6) bezQglich des 
Tellungsabstands veranderbar sind. 

19. Einrlchtung (30) nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB wenigstens ein Mittel zur Anderung des 
Tellungsabstands der Aufnahmen (8) vorgesehen 1st. 

20. Einrlchtung (30) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 12 bis 19, dadurch gekennzelchnet , daB wenig- 
stens eine Rollstatlon zum Herumwickein des Verbin- 
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dungsbl attchens (3) urn die StoBstellen der Zigaretten- 
Nundstuck-Gruppen (9) vorgesehen 1st, 

Zl. Haschlne der tabakverarbel tenden Industrie, insbe- 
sondere Fll teransetzmaschlne, mit einer Einrlchtung (30) 
nach elnem oder mehreren der AnsprQche IZ bis ZO. 



gr/mk 
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Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A.-Korber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 



Verfahren und Einrichtung zum Vereinlgen von Raucharti- 
keln 

Zusammenfassuno 

(In Verbindung mit Fig. 1) 

Die Erfindung betrtfft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zum Vereinlgen von Rauchart i kel-Komponenten (3, 9) 
In Form von mit einem deflnierten Tel 1 ungsabstand auf 
einer Walze (Z) zugefuhrten, beleimten Verblndungs- 
blattchen (3) und einer auf einer Mul dentrommel (6) 
zugefQhrten Zigaretten-HundstQck-Gruppe (9). 

Das Verfahren wird erf indungsgem3B dadurch weltergebil- 
det, daB bel der Obergabe das Verblndungsb! &ttchen (3) 
rait zwel frelen Enden (4, 5) auf der Zlgaretten-Mund- 
stQck-Gruppe (9) angeordnet wird und daB In einem 
nachf o1 genden Schritt durch Oberrollen der Komponenten 
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(3, 9) das VerblndungsbTittchen (3) urn die StoBstellen 
der Zigaretten-Nundstuck-Gruppe (9) herumgewlckel t wird, 

Ferner betrifft die Erflndung eine Maschlne der tabak- 
verarbeitenden Industrie, Insbesondere F11 teransetzma- 
schi ne. 
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